. B
Venturiho tryska p————

Venturiho trysku pouzivam u bazénu k okysliC¢ovani vody. Prakticky tim nahrazuji bazénovou chemii.
Pavodné jsem chtél takto pouze ohfat vodu od okolniho vzduchu nez jsem si k bazénu dal solarko.

Jako prvni jsem zbastlil rychle jednoduchou dyzu ktera pfisavala vzduch. Ukazalo se Ze okysliCena
voda se daleko méné kazi (pod vodopadem jsem nikdy nevidél tlejici vodu).

TakZe jsem se zacal zaobirat néjakou lepsi variantou pfisavani vzduchu.

Prvni trysku jsem vytisknul na 3D tiskarné z ABS a po vytisknuti ji namocil na cca 5-10 vtefin do
acetonu. Tim se ABS nalepta a potom spoji, trubice ziskal na pevnosti. Az po vyti§téni jsem zjistil ze
jsem se néjak piekouk a udélal v ni uhly dvojnasobné. Nicméné jsem ji zkusil a byla rozhodné lepSi
jak dyza.

Druhou trysku jsem také vytisknul z ABS, ale jelikoz byla dlouha a nevesla by se do tiskarny tak jsem
ji vytisknul ze dvou kusu a slepil acetonem ve kterém bylo rozpusténo ABS. Po slepeni a ususeni
jsem ji také namocil do acetonu. Doba suSeni po namoceni do acetonu je asi 3 dny, po ususeni
nasledovalo mechanické opracovani aby §la zasunout do plastové odpadové trubky o priméru 50mm.
V acetonu byla celkem 4x na 5 vtefin.

Technické udaje verze2:

Celkova délka 200mm, vnéjSi prGmér 46mm, uhly 22°/15°, Difuzér 17mm, 2 pIné nerezové kolicky pro
mechanické upevnéni a 2 nasavaci otvory - nerezova trubicka 5x0,2x25mm v thlu 90°.

Tisk: Tryska 0,4mm, vrstva 0,3mm, pInéni 25%, 3vrstvy na krajich, kazda 10 vrstva plna, material
ABS. Celkova velikost pfi tisku byla zvétSena o 1% vzhledem k tepelné roztaznosti ABS.

Dva pfisavaci, dva zaslepené otvory - vzdy v uhlu 90°, umisténi v bazénu a bublinky ve vodé



